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5-Axis End Mills (Taper Form)
Q148 / Q148DX  超微粒鎢鋼塗層5軸用立銑刀(錐度型)
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Aluminium

Feature of product:
專門定義的輪廓，可大幅縮短周期
時間並大大提高了表面光潔度。

具有三個切向半徑的錐形，並提供
多種角度，以實現最佳性能和最佳
間隙任何工件的角度。

4刃幾何形狀，專為多軸設備上適用
於鋁合金…等精加工設計。

DLC塗層搭配極高耐磨DLC類鑽石
塗層提升表面潤滑性及耐磨性適用
於鋁合金…等材料。

   	 Code No. Q148     -A×R2
Q148DX-A×R2
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Bright
Q148

DLC-DX
Q148DX

15 1.2 300 2.5 15.55 72 10 ○ ○
15 1.2 675 2.5 15.55 72 10 ○ ○
15 1.5 400 3 18.49 75 12 ○ ○
15 1.5 900 3 18.49 75 12 ○ ○
15 2 500 4 24.66 100 16 ○ ○
15 2 1125 4 24.66 100 16 ○ ○
15 2.5 600 5 30.82 100 20 ○ ○
15 2.5 1350 5 30.82 100 20 ○ ○
30 1.2 300 2.5 8.13 72 10 ○ ○
30 1.2 675 2.5 8.13 72 10 ○ ○
30 1.5 400 3 9.85 75 12 ○ ○
30 1.5 900 3 9.85 75 12 ○ ○
30 2 500 4 12.93 100 16 ○ ○
30 2 1125 4 12.93 100 16 ○ ○
30 2.5 600 5 16.16 100 20 ○ ○
30 2.5 1350 5 16.16 100 20 ○ ○
45 1.2 300 1.2 5 72 10 ○ ○
45 1.2 675 1.2 5 72 10 ○ ○
45 1.5 400 1.5 6 75 12 ○ ○
45 1.5 900 1.5 6 75 12 ○ ○
45 2 500 2 8 100 16 ○ ○
45 2 1125 2 8 100 16 ○ ○
45 2.5 600 2.5 10 100 20 ○ ○
45 2.5 1350 5 10 100 20 ○ ○

○ 非庫存，依訂購數量報價。
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